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MunoOpHayku Poccun

IOro-3anaaubiii rocyaapcTBeHHbINH YHHBEPCHTET

Kadenpa dyHnaMeHTanbHOH XUMHUU U XUMHYECKON TEXHOJIOTHH

BBIITYCKHASI KBAJIM®UKALIMOHHAS PABOTA
1O TIPOTPAMME BAKAJIABPUATA

| 8.03 0l-Xumuyeckasi TEXHOJOTHS

HAIIPABJIEHHOCTh « XUMHUYECKasd TEXHOJIOTHA»
(Koo, HAMMEHOBaHHE HATNpaBJieHHUA MOATOTOBKH)

TexXHOJIOTrHYECKHE CTAJIMH IIpoliecca HaHeCeHHs cepeOpsTHOTO MOKPEITUA HA

JeTallb - BTYJIKa
(Ha3BaHHe TeMbl)

JunnoMHas pabota
(suzn BKP: mumiomuas paboTa uiM JUTUTOMHBIH IIPOEKT)

Astop BKP W AL 20 I.A YepHsBCKuii

i (é{nnnm:, jara) (MHuuMansl, GaMHEITH)
['pynna XT-713
Pyxosoautens BKP %ﬂfé LY. (. 27 K.®. Slukus
(mogfiuce, nata) (unnumaisl, paMuus)
HopMOKOHTPOJIb Cecee J% . /R . 20 K.®. SukuB
/(HOJIHHCI:, nara) (uHnumasl, haMUIHA)
BKP pomnyieHa k 3amure:
e
3asenyromuii kapenpoit ,— < /5 12 20y H.B.KyBapaun
(noamuck, naTa) (vHuLHaTel, haMHIHA)

Kypck 2021r.
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	ВКР-Чернявский п
	Годовой расход нерастворимых анодов для серебрения рассчитывается по формуле:
	НRаR=КRсRКRSRdγТRобрR/КRобRФRвR*60*10P-3                                 P                              (28)
	Где КRсR –коэффициент сменяемости анодов в год ;
	КRSR – коэффициент,  учитывающий отношение анодной поверхности ко второму электроду;
	d- толщина анода, мм;
	γ- плотность материала анода, г/смP3P;
	ТRобрR –время обработки, мин;
	КRобR- коэффициент использования оборудования
	НRаRP/P=n*KR1R*KR2R*LRвнR*НRвнR*γ*d/1000,                                                   (29)
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