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	Известные конструкции демпфирующих резцов подразделяются на резцы с постоянной и управляемой жесткостью. Существующие конструкции виброгасящих резцов с упругими демпфирующими вставками постоянной жесткости, в которых установлены державка или оправка с...
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	Резание является одним из методов механической обработки деталей, и в некоторых случаях при помощи резания можно завершить технологический процесс изготовления деталей. Основная цель в процессе резания ‒ получение хорошего качества изготавливаемой дет...
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