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	2  Технологическая часть
	2. 1  Выбор метода получения заготовки
	2.2  Выбор технологических баз, предварительное определение последовательности обработки поверхностей заготовки
	ВВЕДЕНИЕ

	Машиностроение является одной из важнейших отраслей в промышленном комплексе нашей страны. Его дальнейшее развитие  возможно при условии широкого применения прогрессивных технологий, оборудования и оснастки, средств механизации и автоматизации, соотве...
	Эти  стали содержат  от 0,3 до 0,45 ( углерода и обычно подвергаются закалке с высоким отпуском. В результате  происходит «улучшение», т. е.  повышение их механических свойств – прочности и пластичности.

	ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  ЧАСТЬ
	Заготовка:  Rz = 200 мкм;  h = 250 мкм            [ с.186, табл.12]


