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	ВВЕДЕНИЕ
	Анализ проводится на основе количественной и качественной оценки с учетом установленного объема выпуска и типа производства.
	НВ
	МПа
	Марка
	руб.
	2.4 Выбор технологического оборудования
	и его технические характеристики
	Паспортные данные станков.

	Варианты
	Наименование показателей
	Второй
	Первый
	отливка
	прокат
	Вид заготовки
	6
	-
	Класс точности
	2
	-
	Группа сложности
	0,9
	0,2
	Масса заготовки Q, кг
	Стоимость одной тонны заготовок, принятых
	190000
	300000
	за базу Сi, руб.
	38000
	60000
	Стоимость одной тонны стружки Sотх, руб.
	Допуски на размер
	(на сторону), мм
	Обработка
	Отрезать заготовку (85 мм длинной 22 мм.
	Ленточнопильный горизонтальный станок H300M
	Рисунок 15 — Торцевые фрезы общего назначения
	Сверла feedMAX™.
	Рисунок 23 — Сверла feedMAX™

	Рисунок 24 — Вспомогательный инструмент SECOFLEX и SECOCAPTO


