Muunodopuayku Poccun
KOro-3anaaubliii rocylapcTBeHHbIN YHUBEPCUTET

Kabenpa sbteceecrelpceisiarce peessccore  peeseceericnceds o 4&3,%50/5*%

BbIITYCKHASI KBAJIMOUKALINOHHAS PABOTA
1O IPOI'PAMME CIIEHUAJIUTETA

(K0J1, HAMMEHOBAHHE CMELIHANLHOCTH)

Wil N Hiceril zecvebnir s /(,Atzr(eﬂ? e N2 Lol ~
Wtides IJM‘WW Gistey , (leeicfiice “PE S por <

(Ha3BaHHE TEMbI)

ﬂ‘W/W rettrw’t ¢ 27T

~

ABTOp paboTk! (MpoekTa) M /. ob. 14 V02 g{ﬂw
(ponnuce, nara) (MHMUMANBL, AMHITHA)

I'pyrna 7J~ﬂ/§

PykoBouTENb paboThI (IPOEKTa) C_—___Mobis 5, (leeeeon®

{noanwuce (MHUUKANGL, damuus)
HOpMOKOHTpOIIb / feobble & WZ/M’/

(nW (MHMUMATb!, hamMuIns)
Penienzent

(noanwucek, Aata) (MHuuManLl, hamuaus)

Paborta (mpoekT) A0IMyIleHa K 3alluTe:

3aBenyromuii kadenpoit eQQ 790646 £ U hyetr

(noanwuce, aata) (uuuunak, dpamunus)

Kypck 20/6 r.



	IT14
	2
	h6
	IT14
	2
	IT14
	2
	IT14
	2
	h6
	IT14
	IT14
	IT14
	2
	I T14
	2
	IT14
	2
	IT14
	2
	IT14
	2
	IT14
	2
	IT14
	2
	IT14
	2
	Марка  стали
	C
	%
	Si
	%
	Cr
	%
	Mn
	%
	HB
	(в
	МПа
	Кг/мм²
	40 Х
	0,85– 0,95
	1,2 – 1,6
	0,95– 1,25
	0,3– 0,6
	241
	870
	87
	Марка  материала
	Плотность Р,  кг/м3
	Твёрдость
	НВ
	Предел  прочности
	МПа
	Предел теку-
	чести
	Относ.
	удлине-ние  %
	Другие  характеристики
	Сталь 40 Х
	7,85
	207
	780

	Таблица 1. 2   Химический  состав  и  механические  свойства  стали
	Таблица  1.3   Физико – механические  свойства
	Таблица  1.4   Режимы  термообработки
	Вариант 1  Заготовка  из проката.  Согласно точности  и шероховатости  поверхностей обрабатываемой  детали  определяем промежуточные припуски  по таблицам.  За основу расчёта принимаем  наружный диаметр    ( 264,1 мм.
	Таблица 2.1 Технологические  схемы  обработки  поверхностей
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	Таблица  2.2   Технологические  базы,  оборудование  и  оснастка.
	Переходы
	Таблица 2.3      Рассчитываемые  параметры  обработки
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	Таблица 2.4     Рассчитываемые  параметры  обработки
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	Таблица 2.5      Рассчитываемые  параметры  обработки
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	Таблица 2.6      Рассчитываемые  параметры  обработки
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	Таблица 2.7     Рассчитываемые  параметры  обработки


	Наименование  операции
	025   Токарная  с ЧПУ
	3. КОНСТРУКТОРНАЯ ЧАСТЬ
	3.1. Служебное  назначение и технические требования к установочно-зажимному приспособлению станка


