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	Материал детали – Сталь 30ХГСА, данные представлены в таблицах 1, 2, 3, 4, 5 и 6.
	Таблица 2 - Механические свойства
	Таблица 3 - Технологические свойства
	Таблица 4 - Ударная вязкость
	Заключение: доля поверхностей с высокими требованиями к точности размеров и шероховатости составляет 7,69% и 57,14%, со средними - 15,38% и 42,86%, низкими - 79,93% соответственно.
	Заготовка
	Рисунок 20 - Шестиосевая координатно-измерительная машина КИМ-1000
	Сначала приступим к расчету режимов резания при точении.


