Muno6punayku Poccun

IOro-3anaaneblii rocyiapcTBeHHbIH YHHBEPCHTET
Kadenpa MTuO

BBIITYCKHAS KBAIM®@UKALIMOHHAS PABOTA 11O TPOTPAMME
BAKAJIABPUATA

15.03.01 «MamunocTpoenue» npohuns «O0opya0BaHHE H TEXHOJIOTUA
(xoa, nanmerosaxue OI1 BO: HanpaBiieH1e NOArOTOBKH, HANPABIEHHOCTE (MPodHib)
CBapO4YHOro MpoM3BOACTBA»

«Pa3paboTKa TeXHOTOTHYECKOro Mpoliecca U 31eMEHTOB 3JIeKTPOCUIIOBOIO

000pYyIOBaHHS JUIS KOHTAKTHOM CBApKH HOMKa IMYEea0BOaa»

(Ha3BaHHE TEMBI)

JMNIOMHBIA TPOEKT
(Bua BKP: aunnomuas pabota Hau AMNIOMHBIH MPOEKT)

AsTop paﬁonq’M 10,0 24 ILK. Mupyk

{nxsnnm:b, nara) (uHruMansl, Gamuaus)

I'pynma CI1-716

/___/’ ~ N 4}?
Pykosozurens BKP f/./‘]//\/b7 7o 06. % Usauos H.U.

,( ;‘r(no 'ﬁclb, jara) (uHMLMAnBL, hamunun)
\ r.‘l i g
& . s ‘
HOpMOKOHTPOITB /-2/1"{/ 70 % & Wsanos H.W.
\ /fnonnuct,, nata) (uuHumansl, damunig)

BKP nomymuiena k 3amure:

/—'__,_,---"'"
3aBeayrowmi kadenpoi g e pyp  Yesbiyenos C.A.

Ll A= <
OanMch, JaTa) ’ (HHHUKANG], haMuIus)

Kypek 2021



	Содержание
	Введение
	1 Исследовательский раздел
	1.1 Характеристика объекта сварки
	1.1.1 Конструктивные особенности, условия эксплуатации, требования к сварному соединению
	1.1.2 Свариваемость материалов деталей ножа пчеловода
	Таблица 1.2 -Теплофизические свойства стали 08кп
	Таблица 1.4 -Теплофизические свойства стали 45


	1.2 Возможные способы сварки ножа пчеловода
	1.2.1 Сварка плавлением
	1.2.2 Технологические варианты контактной сварки

	2 Теоретический раздел
	2.1 Расчет параметров режима сварки ножа пчеловода
	2.2 Особенности оборудования для контактной сварки ножа пчеловодаленточной
	2.3 Требования к технологическому процессу и оборудованию контактной сварки ножа пчеловода


	3 Конструкторский раздел
	3.1 Проектирование электродной оснастки
	Верхий и нижний электрододержатели имеют одинаковую конструкцию. В них используется конусная посадка электродов, обеспечивающая  надежный электрический контакт и хорошую герметичность места соединения, так как в электродной оснастке используется систе...
	3.2 Разработка приспорсобления для сборки изделия под сварку
	3.3 Расчет и проектирование сварочного контура
	3.3.1 Выбор конструктивной схемы сварочного контура


	Рисунок 3.8 – Схема вторичного контура машины для контактной сварки: 1, 8 –   электроды; 2, 7  –   электрододержатели;  3 , 6 –  верхняя и нижняя  консоли; 4 –  гибкая шина; 5 – кронштейн
	3.3.2 Определение сечений и размеров элементов контура
	Qж  = Nэ / (в св (Тв - То)    ,                                     (3.6)
	3.3.3 Расчет активного сопротивления контура
	Таблица 3.1 - Результаты расчета активного сопротивления участков контура

	Суммируя все найденные составляющие сопротивления определим общее активное сопротивление проектируемого вторичного контура точечной машины:
	3.3.4 Расчет индуктивного сопротивления контура
	3.3.5 Расчет полного сопротивления и энергетических характеристик контура


	4 Технологический раздел
	4.1 Обоснование выбора циклограммы процесса сварки
	4.2 Выбор метода контроля качества
	4.4 Разработка технологического процесса сборки-сварки ножа пчеловода
	4.4.1 Изготовление полотна лезвия
	4.4.2 Изготовление ручки
	4.4.3 Разработка маршрутно-операционной карты сборки-сварки ножа пчеловода


	Заключение
	Список используемой литературы
	Приложения

